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Unternehmen stehen vor zentralen Herausforderungen SIEMENS

Ingesuity for life
%I Neue Geschaftsmodelle
Q
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Geschwin-
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Der digitale Wandel erfordert neue Ansatze — SIEMENS
und klare strategische Management-Entscheidungen lngeuuity for Life
Interne Prozesse, Organisationsstrukturen und

Arbeitsweisen anpassen

Daten digital dokumentieren und bereitstellen

Mafl3geschneiderte digitale Losungen .
implementieren, um: Veranderungsprozesse
- In Gang zu setzen



Der Schlissel zur Wettbewerbsfahigkeit ist die Integration
und Digitalisierung der gesamten Wertschdpfungskette

Produkt- 2 Produktions- 3 Produktions- 4 Produktions-
design planung Engineering ausfihrung

Kollaborationsplattform: Teamcenter

Zulieferer und Logistik
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SIEMENS
lngenuity for life

Dr. Jan Mrosik | CEO der Division Digital Factory



Dies gelingt, indem wir ein ganzheitliches virtuelles Abbild der SIEMENS
Wertschopfungskette erschaffen: den Digitalen Zwilling lngenuity for life

1 Produkt- Produktions- 3 Produktions- 4 Produktions- 5 Services

design planung Engineering ausfuhrung

Zulieferer und Logistik

© Siemens AG 2018
Seite 6 3. Mai 2018 Dr. Jan Mrosik | CEO der Division Digital Factory






Digitaler Zwilling des Produkts

AG 2018

Digitaler Zwilling
des Produkts

Virtuelles

3. Mai 2018

Produkt

SIEMENS
lngenuity for life

Design, Simulation und Verifizierung von

Mechanik und Multiphysik
Elektronik
Software

Dr. Jan Mrosik | CEO der Division Digital Factory
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Digitaler Zwilling der Produktion SIEMENS
Ihg%uf‘y-for(ift

Digitaler Zwilling | Digitaler Zwilling
des Produkts der Produktion

Verifiizierung

Virtuelles Virtuelle

Produkt Produktion
Spezifikation >
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' Simulation der

Arbeitsbedingungen
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Simulation und
Optimierung von
Produktions-
prozessen

Tecnomatix

Plant Simulation




NX W 2~ Ny B Swnch Window [] Window » ¥ NX10 - Astomation Designer - [001319/A1-Sude_Gripper (Modified) | SIEMENS . & X
I vore  Dearicalnginmering v oy EPUAN s ma0.8
¥ ] g B y © &, % o, BOuncGos K
v % il B e »e by & o e
Recowe Send  Lngeeerng Template 108 DB%om Tag  Program Assgn Place [ Puthan
Data Dats  Otpece Ueary Boa Teg Aspect  Concection to Libeary
Wierus  Suton - *S9 3 - R =
© | Auzomanon Navigator o Rewse Library x
Name Dexcription Name
NS - CD0001121-FFT_BODY,CELL - = WA >1 purpote o task [34) i
+ @ Unassigned & AA-Dlectrical energy 1
u @A HW

v

Automatisches
Generieren des
SPS-Codes fur
das TIA Portal

Automation Designer

2 PLC data types

Source
V¥ Select Station (1)

TIA Portal project

FX001AMOO2 (7819 el
| OPERATION_MODE (F87) o
AMO01 DI Target Patn
X001 AMOO. h\152.158 767 5 AD Stare AD Export)
£ COUNTER (784]
Settings

] Send with Saftware and Tag
W Open in TIA Portal

Compile Resst i TIA Portal
Actions
Check Station

Send to TIA Portal

LEXDOLAMOO] F819]
plug of modules (0883]
(OPERATION MODE_DB (D84

LFX001AMOO1_ D8 (0819]

COO001121-FFT_Body.

& AB-Electnical energy 2

& AC-Blectrical energy

® AD-Bectrical enevgy 4

& AE-Glectical energy $ |

& AF-information and sg. b
& AG-Information and 3

& AH-Information and 5.

& AlInformation and 50

& Ak-Information and s

& AL-Process. mechanical

«f

& AN-Process, mechan
& AQ-Process, mechanica.

My Siemens \hakiSIVArch

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

Cf Bl saveprojer & X = X M0 G G B & ¥ cooniine ¥ coofiine | o I8 1B 26 H (1] [

IR Devices & networks

£% Newwork| §§ c

HMI connection v | &4 Rel

Devices & networks




EENEERD

| aaee——
- Sl A |

Validierung
des SPS-Codes
In der virtuellen

Welt

Tecnomatix Process Simulate,
PLCSIM Advanced, TIA Portal

o

Digitaler Zwilling
der SIMATIC
S7-1500



Schnelles und
effizientes

Engineering und SIMATIC

S7-1500

Inbetriebnahme ..

Totally Integrated Automation
Portal

o 1O




Reale Produktion

Digitaler Zwilling

der Produktion

Digitaler Zwilling
des Produkts

Verifizierung

Virtuelles Virtuelle Rgal'(?.
Produkt Produktion Produktion

Automatisierung

Spezifikation >
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Qualitatsprufungen,
Planung und
Verarbeitung von
Arbeitsablaufen

SIMATIC IT, Camstar, R&D Suite, QMS
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Digitaler Zwilling der Performance SIEMENS

Ihg,eb\uf(y‘forb'ft
Digitaler Zwilling | Digitaler Zwilling Digitaler Zwilling
des Produkts der Produktion der Performance

Verifizierung < Validierung
Vituelles Vituele > Rgal'(?_
Produkt Produktion (ORIl

\Automatisierung

Spezifikation > Inbetriebnahme )
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MindSphere'::z :

Analyse und
Auswertung der

Performance von
Produkt und
Produktion

MindSphere — das cloud-basierte,

offene loT-Betriebssystem



Kontinuierliche Verbesserung von SIEMENS

Produkt und Produktion in der Realitat lngenuity for ife
Digitaler Zwilling | Digitaler Zwilling Digitaler Zwilling
des Produkts der Produktion der Performance

Erkenntnisse aus der Performance durch MindSphere

v v

<Verifizierung < Validierung

Virtuelles Vituelle > R§ﬁ'§- A Reales
Produkt Produktion roduKlion - gt Produkt

Automatisierung

Spgzrf::jkation > Inbetriebnahme>
R v

Kontinuierliche Verbesserung

Kollaborationsplattform: Teamcenter
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Ciens e SIEMENS
e Ingemuity for Ufe
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o p W /\‘/ Digital Enterprise Suite
\ — Umfassendes Portfolio an industrieller

Software und Automatisierung. Nahtlose
Verbindung der virtuellen mit der
realen Welt.

© Siemens AG 2018
Seite 28 3. Mai 2018 Dr. Jan Mrosik | CEO der Division Digital Factory



Die Digital Enterprise Suite im Einsatz SIEMENS

’h?ehuffy for Uft

ey Vi T WIEE .
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Die Digital Enterprise Suite im Einsatz — SIEMENS
Aerospace lngesuity for Life

>15%

schnellere Produktentwicklung

>10%

hohere Produktionsrate

>20%

weniger Stillstandzeiten
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Die Digital Enterprise Suite im Einsatz — SIEMENS
Automotive lngenuity for Uife

>50%

kirzere Entwicklungszeit von Fahrzeugen
mit Verbrennungs- und Elektromotoren

>98%

aller Roboter werden am Schreibtisch
programmiert und simuliert — fur signifikant
kirzere Inbetriebnahme

>99%

Genauigkeit bei der Vorhersage von Fehlern —
eine Woche bevor sie auftreten wirden
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Die Digital Enterprise Suite im Einsatz — SIEMENS
Food & Beverage lngenuity for life

>75%

Zeitersparnis bei der Ermittlung der Stapellast der Flasche

<100%

Uberwachung der Qualitat und Inhaltsstoffe
des Bieres

f
' Simulation und Test

des kompletten Produktionsprozesses
noch vor Baubeginn der Anlage

|
i
B
I
| .
1 g
g =
4 =
ot
=
=

| I TS

Verhinderung von Engpassen

durch Schaffung von Transparenz tber Produktions-
und Lagerkapazitaten in Kleinbrauereien
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Die Digital Enterprise Suite im Einsatz — SIEMENS
Siemens Elektromotorenwerk Bad Neustadt (EWN) lngenuity for life

TIA
Portfolio

o Manage
MyMachine

© Siemens AG 2018
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Teamcenter

Analyze \
MyWork-
piece

<20%

Virtuelle weniger Aufwand fur das Design und die
Maschine Dokumentation mechanischer Komponenten

<60%

VNCK
reduzierte Inbetriebnahmezeit
fur neue Maschinen

2 1%

hohere Produktivzeit
der mechanischen Vorfertigung

Dr. Jan Mrosik | CEO der Division Digital Factory



Die Digital Enterprise Suite im Einsatz — SIEMENS
Siemens Elektronikwerk Amberg (EWA) lngenuity for ife

— 1 Produkt pro Sekunde

— 350 Umriistungen pro Tag
> 1200 Produktvarianten in Teamcenter
13'faC h e Produktivitats-Steigerung

seit dem Start der Produktion im Jahr 1990
bei gleichbleibender Anzahl der Mitarbeiter
und Fertigungsflache

‘
)

Industrial
Security _ — 10 dpm, das bedeutet praktisch perfekte

Qualitat (99,9999%) — jeden Tag
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MindSphere — das cloudbasierte, offene Betriebssystem SIEMENS
fir das Internet der Dinge lngenuity for life
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Das globale Partner-Okosystem von MindSphere SIEMENS
Iug,ehuify‘forb'ft

Exemplarische Auswabhl \ Partnerka’[egorien

@ bluvision FUﬁTSU 1] é;;nazon

bservices

> * Beratung und Strategie
~/ BMWatson  AtG  accenture

JTY  chemtech  ¥®Capeemini [, .

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu Y 000000000

* App-Entwickler

« Systemintegratoren

evgft @ o

MekinseysCompany [l i7" Deloitte. Das cloud-basierte, ofiene * Technologie
senseye 2\ s loT-Betriebssystem « Hybrid-OT
OMNETRIC... ~ Benfley #HCL « Connectivity
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Die Mitgliedsunternenmen der MindSphere World unterstltzen die SJEMENS

weltweite Anwendung und Positionierung von MindSphere lngenuity for life
TRUMPF c
FESTO  EISENMANN I KUKA [BeEulEhEcint
Vereinsaktivitaten
HELLER =Ii|| E SICK « Empfehlungen zu Anforde-
RITTAL Sensor Intelligence. ;
T WEINIG rungen an MindSphere
ASM . : £ [ T * Internationaler Rollout
O EIT cwoesn GED RN
» Ausweitung der Mitglieds-
| INDEX i KAMPF
GROB H—ELTE_C TRAUE \J unternehmen und Anwender-
T ¥ kreise (App-Entwickler,
eSS BALLUFF  XITASO >% @ Endkunden etc.)
» Unterstttzung bei Erschliel3ung
". . — SIEMENS neuer digitaler Markte fiir neue
IM Sl ety for bt datenbasierte Geschaftsmodelle

KOLBUS.
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Heller Maschinenfabrik GmbH

eue Services auf Basis
»n MindSphere: i
F 0p von Heller ermoglicht

2ue Geschaftsmodelle

l




¥ hes

L UEXPO 2020

?Optimierung
« vVon Energie- und Gebaude-
‘management am Standort
der Expo in Dubal




Zusammenfassung SIEMENS
’ug,ev\uffy‘for&fz

1 Der digitale Wandel erfordert neue Ansatze
" und klare strategische Management-Entscheidungen.

2 Der Schlissel zur Wettbewerbsfahigkeit ist die Integration
* und Digitalisierung der gesamten Wertschopfungskette.

3 Digitale Zwillinge steigern Flexibilitat, Effizienz, Qualitat
* und verklrzen Time-to-Market. Die Anblndung an das loT
. - ermoglicht.neue Erkenntnisse und sargt.flr-eine . .
. “kontinuierliche Verbesserung von Produkt-und Produktlon

4 ~ Die Zeit fur die digitale Transformation ist jetzt.



